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Hotel Riu Boavista
Design Art Hotel

Isla Boa Vista, Kaapverdié
2018

Fibracolour Negro
Hidrofugo E-Z Nogal
Grove Mesura

Hoofdeinde en kleerkast

Foto’s: Riu
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Gekleurd
MDF met
echt hout
fineer

Fibracolour +
Studio Natur

De Fibracolour platen kunnen ook gecombineerd worden met het Studio
Natur-assortiment van houtfineer van FINSA, dat de veelzijdigheid, flexibiliteit
en functionaliteit van industriele materialen combineert met de natuurlijkheid,
warmte en elegantie van hout.

Door echt houtfineer toe te passen geef je een interieur een upgrade. De

combinatie met Fibracolour Negro E-Z biedt net dat beetje extra voor een
nog warmer en verfijnder interieur.

Gamma

Beschikbaar vanaf een enkele plaat.
Raadpleeg ons commerciéle netwerk voor meer informatie.

" Afmeting (mm) Dikte (mm) Levertijd
Fibracolour Negro E-Z Natur || 3050 x 1220 13,19 Zes weken

Drager :
Fibracolour Negro E-Z

Fineren:

. Ebano Kandy

. Roble Natura Vintage
. Roble Alba

. Fresno Alba

. Roble Grigio

O~ WM -
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Technische
informatie

TECHNISCHE INFORMATIE

Fibracolour

Algemene aanbevelingen

A. Opslag

e Het materiaal moet op een gesloten, voldoende geventileerde en droge
plaats, beschermd tegen direct zonlicht, regen, vorst en opspattende
chemische producten in compacte stapels worden bewaard.

e De pakketten moeten op een vlak en horizontaal oppervliak worden
geplaatst. De platen moeten verpakt blijven in de omstandigheden die
gelijkaardig zijn aan de originele verpakking zodat de eigenschappen
ervan behouden blijven. Wanneer de pakketten worden opgestapeld
raden we u aan de dragers verticaal op een rechte lijn te stellen om
vervorming te voorkomen.

e Zorg ervoor dat de luchtvochtigheid en temperatuur aan beide zijden van
de plaat identiek blijven.

e (Goede opslagis vooral van belang bij Fibracolour Negro Ignifugo. Daarom
is het bij dit product vooral belangrijk de originele verpakking te behouden
of een soortgelijke te hanteren en een vochtige omgeving te voorkomen
zodat het zijn fysiek-mechanische eigenschappen in optimale condities
behoudt.

o Probeer het stoten van het materiaal te voorkomen en behandel de plaat
voorzichtig. Vooralin het geval van eigenschappen van Greenpanel kan het
beschadigdrakenindehoekenen zijkanten. Daaromraden wijbijditproduct
aan de zij- en bovenkanten te beschermen voor juiste opslag en transport.

B. Acclimatisering

e Hout en de daaruit vervaardigde plaat neemt door zijn hygroscopische
kenmerken vocht uit de omgeving op en scheidt dit ook af. Afhankelijk van
de omgevingstemperatuur en luchtvochtigheid kunnen maatafwijkingen
optreden.

¢ We raden aan de platen te acclimatiseren voor gebruik. Dit dient 72 uur
voordat er mee gewerkt wordt te gebeuren. Wanneer de platen worden
geinstalleerd(lambrisering,tussenwanden,enz.),dienenzeopdeplaatswaar
ze geinstalleerd zullen worden ook te acclimatiseren, zodat een evenwicht
wordtgevondenende gevolgen vaninkrimping of uitzetting worden beperkt.

C. Gebruik en bewerking

o Gebruik
Het product moet met de nodige voorzorgsmaatregelen gebruikt worden.
Vermijd wrijving aan het oppervlakte zodat de kans op beschadiging aan
de decoratieve toplaag verkleind wordt.

¢ Bewerking en zagen
Om de plaat te zagen en te bewerken raden wij de gebruikelijke
houtbewerkingsgereedschappen aan. Het beste resultaat wordt behaald
met gereedschappen van goede kwaliteit en de eliminatie van trillingen
tijdens het gebruik ervan. Het is aan te bevelen uw leverancier van
gereedschap te contacteren voor meer informatie en advies.

e Het wordt aanbevolen om de rand van het bord te bewerken en rechte
randen te vermijden, vooral bij decoratieve melamine.

D. Schoonmaken

e Eerder afgewerkte opperviakken moeten vrij van stof of vuil en
schuursporen zijn. Vooraf schuren met een fijne korrel is aan te bevelen
voordat de oppervlakte bewerkt wordt met lak, vernis of olie.

¢ De melamine afwerking kan schoongemaakt worden met een vochtige
doek en een neutraal schoonmaakmiddel in kleine doses. Vermijd
schurende elementen en een te zure of basische oplossing. Lange
blootstelling aan vochtige opperviakken en / of direct contact met water
moet vermeden worden.

E. Installatie

¢ De manier van installeren en fixatie is van cruciaal belang als het gaat om
het gewenste gedrag van de plaat na installatie op locatie.

¢ Vanwege de hygroscopische kenmerken geven platen vocht af en
absorberen vocht uit de omgeving. Het is daarom van groot belang de
platen voor installatie goed te laten acclimatiseren. Voor het gebruik van
lambrisering wordt aangeraden in de omtrek een groef aan te brengen.
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Fibracolour

Technische Specifieke aanbevelingen Fibracolour E-Z (TEX)

Informatle e« Vanwege het productieproces kunnen de platen in kleur licht afwijken.
Platen van verschillende dikte of afmeting of uit verschillende producties
kunnen licht afwijken. Daarom is het volgende aan te raden:

- Gebruik platen uit dezelfde productie.
- Voorafgaand aan het gebruik, vergelijk de platen van dezelfde of
verschillende diktes op de kleur.

e De kleur moet altijd binnen de waardes en parameters vallen
die beschreven staan in het technische fiche. Voordat een
opperviaktebewerking wordt aangebracht (vernis, olie, wax,...) adviseren
we eerst een test uit te voeren op een representatief monster om de
uitwerking daarvan te testen.

¢ Houdt rekening met de uitwerking van een transparante afwerking.
Deze kan de originele kleur van de plaat er anders doen uit zien.

We adviseren het gebruik van een afdichtingsproduct voordat de
oppervlaktebewerking wordt aangebracht.

o Kantafwerking wordt aanbevolen om de specificaties van de plaat te
garanderen. Als het gaat om gepigmenteerde transparante afwerkingen
kan het voorkomen dat er een verschil zit in toon aan de zijkanten en
de rest van de plaat vanwege grotere absorptie aan de zijkant. Het
afwerken van de zijkant minimaliseert dit effect.

¢ Krachtige natuurlijke pigmenten zijn gebruikt bij de productie.
desondanks moet directe blootstelling aan zonlicht voorkomen worden
om verkleuring tegen te gaan.

e Deze aanbevelingen zijn ook geldig voor de Fibracolour TEX, waarbij de
kleurtoon ook kan afwijken na het productieproces.

Specifieke aanbevelingen Fibranatur E-Z TEX

Gebruik en bewerking

e Inhetgeval van Fibranatur E-Z TEX kan de rand worden afgewerkt
met conventionele machines. Hierdoor is er aan de kant altijd een
handmatige handeling nodig met een schuurblok of schuurpad (altijd in
de richting parallel aan die van de houtnerf) om overtollige kantenband
te verwijderen.

Schoonmaken

¢ Het wordt aanbevolen om de zijde met getextureerde afwerking niet te
schuren aangezien dit het reliéf van de textuur kan aantasten. Voor het
afwerken is het echter wenselik om met een licht schurende doek te
wrijven om mogelijk vuil dat uit het proces voortkomt te verwijderen. De
achterkant wordt voorgeschuurd geleverd, wat voor het afwerken met
een fijnere korrel moet worden geschuurd.

Vlakheidscorrectie

¢ Bij schuif- of draaideurtoepassingen voor meubelfronten met grote
profielen (lengtes groter dan 1 m) wordt aanbevolen om verticale spanners
te installeren.
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Lakaan-
bevelingen
AkzoNobel

Fibracolour

Aanbevelingen lakken TEX panelen

Systeemadvies voor een conventioneel transparant systeem, een systeem
met hoge belasting, een hoogglans systeem, een dekkend zijdeglanzend
systeem en een dekkend diepmat systeem voor vochtige ruimtes.

Meer informatie vindt u in de technische databladen van de
gebruikte producten via www.akzonobel-woodcoatings.com.

Voorbeeld transparant systeem

Voorbeeld transparant systeem voor
ruimtes met een hoge (vocht) belasting,
bijvoorbeeld tafelbladen, keukens en
badkamers

Voorbeeld transparant hoogglans systeem
(o0ok voor hoge belasting)

Voorbehandeling TEX paneel

Tex paneel schoonmaken en ontvetten.
Stapsgewijze schuurbewerking met P180 /
scotch brite. Let hierbij op niet de structuur

door te schuren.
Schuurstof zorgvuldig verwijderen.

Tex paneel schoonmaken en ontvetten.
Stapsgewijze schuurbewerking met P180 /
scotch brite. Let hierbij op niet de structuur

door te schuren.
Schuurstof zorgvuldig verwijderen.

Tex paneel schoonmaken en ontvetten.
Stapsgewijze schuurbewerking met P180 /
scotch brite. Let hierbij op niet de structuur

door te schuren.
Schuurstof zorgvuldig verwijderen.

Aanbrengen 1e laag

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit
A-T260_xx (10% Verharder HWAB000 is
optioneel). Gebruik hierbij de instructies op
het technisch datasheet.

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit
A-15180 met 20% HWAB000. Gebruik
hierbij de instructies op het technisch
datasheet.

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit
A-1S180 met 20% HWAB000. Gebruik
hierbij de instructies op het technisch
datasheet.

Droging 1e laag
21C/ 65% RH

stofdroog vanaf 40 min

grijpdroog vanaf 1 uur

schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur

stofdroog vanaf 30 min
grijpdroog vanaf 1 uur
schuurbaar vanaf 4 uur

stofdroog vanaf 30 min
grijpdroog vanaf 1 uur
schuurbaar vanaf 4 uur

Tussenbehandeling

Aanbrengen 2e laag

Droging 2e laag
21C/65% RH

Indien de 1e laag niet te grondig is
geschuurd is het aanbrengen van 1laag
voldoende.

Tussenschuren met P280 - P320

Tussenschuren met P280 - P320

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit
A-T260_xx met 10% verharder HWA6000.

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit
A-T280_90 met 20% verharder HWAB000.

stofdroog vanaf 40 min

grijpdroog vanaf 1 uur

schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur

stofdroog vanaf 40 min

grijpdroog vanaf 1 uur

schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur

Dekkend diepmat systeem

Dekkend zijdeglanzend systeem

vochtige ruimtes

Voorbehandeling TEX paneel

Tex paneel schoonmaken en ontvetten.
Stapsgewijze schuurbewerking met P120 / P150 / P180
/ scotch brite. Let hierbij op niet de structuur door te
schuren.

Schuurstof zorgvuldig verwijderen.

Tex paneel schoonmaken en ontvetten.
Stapsgewijze schuurbewerking met P120 / P150 / P180 / scotch brite. Let
hierbij op
niet de structuur door te schuren.
Schuurstof zorgvuldig verwijderen.

Aanbrengen 1e laag

Aanbrengen van 120 - 300 gr/m2 AqualitColor
AC-IP360 (10% HWAB000 optioneel; aangeraden bij
gebruik in
vochtige ruimtes).

Aanbrengen van 120 - 300 gr/m2 AqualitColor AC-IP360 (10% HWAB6000
optioneel; aangeraden bij gebruik in
vochtige ruimtes).

Droging e laag
21C/ 65% RH

stofdroog vanaf 30 min
grijpdroog vanaf 2 uur
schuurbaar vanaf 6 uur

stofdroog vanaf 30 min
grijpdroog vanaf 2 uur
schuurbaar vanaf 6 uur

Tussenbehandeling

Net zolang met AqualitColor AC- IP360 (verharder
optioneel) voorbehandelen, totdat een gesloten, gelijk-
matig oppervlak is ontstaan. Eindschuurbewerking van

de primer met korrel P280 - P320.

Tussenschuren met P280 - P320

Aanbrengen 2e laag

Aanbrengen van 100 - 120 gr/m2 AqualitColor AC-
T450_30 (10% verharder HWA6000 is optioneel).

Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit A-T260_xx met 10% verharder
HWA6000.

Droging 2e laag
21C/ 65% RH

stofdroog vanaf 40 min

grijpdroog vanaf 1 uur

schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur

stofdroog vanaf 40 min

grijpdroog vanaf 1 uur

schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur

Indien lakken tussen 4 uur en 24 uur

Tussenbehandeling X gebeurd na het aanbrengen van de 2e laag is tussenschuren niet nodig. Als
langer wordt gewacht is een schuurbeweging weer noodzakelijk (P400).
Aanbrengen van 100 - 140 gr/m2 Aqualit A-T260_05 met 10% verharder
Aanbrengen 3e laag X

HWA6000.

LAKAANBEVELINGEN

Droging 3e laag
21C/ 65% RH

AKZONOBEL

stofdroog vanaf 40 min.
grijpdroog vanaf 1 uur
schuurbaar vanaf 4 uur
transportabel vanaf 12 uur




Lakaan-
bevelingen
AkzoNobel
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Fibracolour

Gelakte stalen “Inspiration Promotool - Laquered samples’

De stalen uit de inspiratietool zijn behandeld met watergedragen sealers,
primers en aflak (Aqualit & AqualitColor) volgens de systemen die links
beschreven staan. Ook wijzen wij u voor gebruik op het lezen van de
technische databladen van de desbetreffende producten.

Fibracolour Negro E-Z TEX Fuiji
Gelakt volgens transparant systeem met sealer Aqualit A-1S180 en aflak
Aqualit A-T260_20.

Fibracolour Negro E-Z TEX Mojave
Gelakt volgens transparant systeem met sealer Aqualit A-1IS180 en aflak
Aqualit A-T260_05.

Fibracolour Negro E-Z TEX Prisma
Gelakt volgens transparant hoogglans systeem met sealer Aqualit A-1S180
en aflak Aqualit A-T280_90.

Fibracolour Negro E-Z TEX Blocks

Gelakt volgens een dekkend systeem met sealer Aqualit A-1S180 en metallic
lak Aqualit AC-E451_GOLD.

Bijkomend: Na het dekkende systeem doorschuren met korrelgrootte P180
en aflakken met Aqualit A-T280_90 volgens transparant systeem.

Fibrapan E-Z TEX Prisma

Gelakt volgens dekkend systeem met gepigmenteerde primer AqualitColor
AC-IP360, gepigmenteerde lak AqualitColor AC-T450_30 in de kleur van het
jaar 2021 “Brave Ground” en tranparante aflak Aqualit A-T260_05.

Fibracolour Gris E-Z TEX Cemento
Gelakt volgens transparant systeem met aflak Aqualit A-T260_05.

Fibrapan E-Z TEX Fuji
Gelakt volgens dekkend systeem met gepigmenteerde primer AqualitColor
AC-IP360 en aflak AgualitColor AC-T450_30 in de kleur “Urban Taupe”

Fibrapan E-Z TEX Mojave

Gelakt volgens dekkend systeem met gepigmenteerde primer AqualitColor
AC-IP360 en kleurlak AqualitColor AC-T450_30.

Bijkomend: Na het dekkende systeem voorzichtig doorschuren met
korrelgrootte P180 en aflakken met lak Aqualit A-T260_05 volgens
transparant systeem.

Fibrapan E-Z TEX Blocks
Gelakt volgens dekkend systeem met gepigmenteerde primer AqualitColor
AC-IP360 en kleurlak AqualitColor AC-T450_30 in de kleur “RAL 9016”.

LAKAANBEVELINGEN AKZONOBEL
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DATABLADEN

Fibracolour

FIBRACOLOUR E-Z 02

E05 CARB2
MDF zwart gekleurd
EMISSIE- EMISSIE-
NIVEAU NIVEAU
FORM. FORM.
Test Eigenschap 225  >25:4 46 >6-9  >0-12 1219  >19-30  >30-40 (Dr:]kr:“;
EN 323 Densiteit (*) 890/850 850/825 820/800 790/750 750/740 740/710 710/700 690/680 kg/m?
EN 319 Treksterkte 0.65 0.65 0.65 0.65 0.60 0.55 0.55 050  N/mm?
EN 310 Buigsterkte 23 23 23 23 22 20 18 18 N/mm?
EN 310 Elasticiteitsmodulus - 2700 2700 2500 2200 2100 2000  N/mm?
EN 317 Zwelling 24u in water 45 35 30 17 15 12 10 8 %
EN 322 Vochtgehalte 7+3 7+3 73 73 73 73 7+3 7+3 %
Toleranties
EN 324-1 Dikte +0,15 +0,15 +0,15 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 mm
+2, +2, +2, +2, +2, +2, +2, +2,
EN 324-1 Lengte en breedie méx 5 méx 5 méx 5 max 5 max 5 max 5 méax 5 méax 5 mm/m
EN 324-2 Haaksheid +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 +2 mm/m

FIBRACOLOUR NEGRO IGNIFUGO E-Z M2®)4)

4
EO5 | |CARB2 w
MDF zwart gekleurd brandvertragend
EMISSIE- EMISSIE- B-S2,D0
NIVEAU NIVEAU
FORM. FORM.

Test Eigenschap 10-12 >12-19  Dikte (mm)

EN 323 Densiteit (*) 860/820 800/780  kg/m?

EN 319 Treksterkte 0.6 0.55 N/mm?

EN 310 Buigsterkte 22 20 N/mm?

EN 310 Elasticiteitsmodulus || 2500 2200 N/mm?

EN 317 Zwelling 24u in water 15 12 %

EN 322 Vochtgehalte 7+3 7+3 %

EN 13501-1 Brandklasse B-s2,d0 B-s2,d0 Euroklasse

Toleranties
EN 324-1 Dikte +0,2 +0,2 mm
+2 +2
EN 324-1 Lengte en breedte . . mm/m
max 5 méx 5
EN 324-2 Haaksheid +2 +2 mm/m
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Fibracolour

i

FIBRACOLOUR E-Z cris/AMARILLO / ANTRACITA / AZUL / RoJo ()

EO05 CARB2
MDF gekleurd
EMISSIE- EMISSIE-
NIVEAU NIVEAU
FORM. FORM.
Test Eigenschap 1042 >249  »ig-g0 Dk
(mm)
EN 323 Densiteit (*) 740/730 695/650 650/640  kg/m®
EN 319 Treksterkte 0.6 0.55 0.55 N/mm?
EN 310 Buigsterkte 22 20 18 N/mm?
EN 310 Elasticiteitsmodulus || 2500 2200 2100 N/mm?
EN 317 Zwelling 24u in water 15 12 10 %
EN 322 Vochtgehalte 743 7+3 743 %
Toleranties
EN 324-1 Dikte +0,2 0,2 +0,3 mm
+2 *2 .
EN 324-1 Lengte en breedte L . £2,max5  mm/m
méx 5 méx 5
EN 324-2 Haaksheid *2 +2 *2 mm/m

(*) Deze gegevens worden als indicatief beschouwd

1.

Deze fysisch-mechanische waarden voldoen aan / verbeteren de waarden die zijn
vastgelegd in de Europese norm EN 622-5: 2009 Tabel 3: Vereisten voor de platen
die in een droge omgeving worden gebruikt.

Heeft een certificaat van overeenstemming met fase 2 van CARB-formaldehyde-
emissie en met de Amerikaanse EPA TSCA titel VI.

Voldoet aan de vereisten van Klasse E1 (EN-ISO 12460-5) gedefinieerd in de
Europese norm EN 622-1: 2003.

Het heeft een certificaat van verificatie van CE-prestatiecertificaat uitgegeven door
AENOR met n° 099 / CPR / A65 / 0031.

Vanwege de voortdurende ontwikkeling van het product en de regels waarop het
wordt beheerd, kunnen sommige parameters worden gewijzigd.

Raadpleeg voor meer informatie of het downloaden van de volledige technische fiches
de website www.finsa.com

DATABLADEN
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DATABLADEN

Fibracolour

E05 CARB2
MDF met geperste texturen
EMISSIE- EMISSIE-
NIVEAU NIVEAU
FORM. FORM.
Test Eigenschap Veta Blocks ~ Cemento Fuji Mojave  Prisma Trama Eenheid
EN318  Maatvastheid: lengte/breedte 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 %
EN 318 Maatvastheid: dikte 4 4 4 4 4 4 4 %
Toleranties
EN 324-1 Dikte (Nominale dikte - 0,5) + 0,5 mm
EN 324-1 Lengte en breedte +2, max 5 mm/m
EN 324-1 Haaksheid +2 *2 *2 +2 +2 +2 +2 mm/m
EN 324-1 Rechtheid rand +1,5 +1,5 +1,5 #1,5 +1,5 +1,5 +1,5 mm/m
Uitlijning textuur 1 1 1 1 1 1 1 mm/m
Max. textuurdiepte 08+0,2 18+03 05+02 06+02 06+02 09+02 050,22 mm
Eigenschappen kleurtoon [ Amarillo Azul Gris Antracita  Negro Rojo Gris cemento
8551%36) Helderheid toon (L¥) 50sL¥<56  29s1*<35  3bsl*<4t 29s0*<35  26<L*<32  33slr<d2  50sL¥<50
CIE 1976 Rood-groen codrdinaat . N . . . . N
(CIELAB) gtoon (A") 4<A*<10 -B<A*<0 0sA*<4 -2sA*<?2  -2<A*<2  25<A*<33 0sA*<4
CIE 1976 Geel-blauw codrdinaat
(CIELAB) toon (B%) 31sB*<39  -8<B*s-2  4s<B*<10  0sB*sd4  -2<B*<2 11sB*s17 4<B*<10
ISO 2809 Blauw-
ENISO Lichtechtheidstest >6 >6 >6 >6 >6 >6 >6
1341 schaal

() Lengte / Breedte
Formaldehyde
Zeer emissiearme plaat: < 0,05 ppm EN 7171-1
EPA TSCA TITLE VI / CARB P2 gecertificeerd.

Brandklasse

D-s2, d0. Verkrijgbaar in brandvertragende versie,

in afwachting van classificatie.

Productaspecten

Slechts eenzijdig gestructureerd, altijd op MDF-
drager.

Kleurverschillen in het opperviak zijn te zien

op het gestructureerde gezicht.

De kleur van het gestructureerde product verandert

van de kleurinitiaal en kan variéren met de
afwerking.
Omdat het een asymmetrisch product is, kunnen

we de waarden voor kromtrekken / uitzakken niet

garanderen.

Gestempeld gecoordineerd: in Mojave, Trama en
Prisma afwerkingen (het patroon begint op alle
planken op hetzelfde punt).

Aanbevelingen bewerking

Het moet altijd overdekt en op een

vlakke ondergrond worden bewaard.

De luchtvochtigheid voor een optimale
bewaarconditie is 65%o, drogere of vochtige
omgevingen moeten worden vermeden.

In geen geval mag er direct contact met water
zijn. De noppen dragers moeten altijd uitgelijnd
zijn met de verticaal.

Stapel in geen geval meer dan 4 lagen.

Als de verpakking tijdens het hanteren
beschadigd raakt, moet deze opnieuw worden
verpakt voor een juiste conservering van het
product.

Zaag voor gebruik aan weerszijden van de
lengtemaat 25mm schoon.

Aanbevelingen gebruik
Aanbevolen voor gebruik binnenshuis in een
droge omgeving.

Lakaanbevelingen

Voor aanbevelingen voor hantering en afwerking,
zie de informatie in deze brochure of bezoek
onze webpagina.
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Fibracolour

FIBRANATUR E-Z TEX

Zeer emissiearme plaat: < 0,05 ppm EN 7171-1
EPA TSCA TITLE VI / CARB P2 gecertificeerd.

Brandklasse
D-s2, d0. Verkrijgbaar in brandvertragende versie,
in afwachting van classificatie.

Productaspecten

Slechts eenzijdig gestructureerd, altijd op MDF-
drager.

Kleurverschillen in het opperviak zijn te zien

op het gestructureerde gezicht.

De kleur van het gestructureerde product verandert
van de kleurinitiaal en kan variéren met de
afwerking.

Omdat het een asymmetrisch product is, kunnen
we de waarden voor kromtrekken / uitzakken niet
garanderen.

Gestempeld gecodrdineerd: in Mojave, Trama en
Prisma afwerkingen (het patroon begint op alle
planken op hetzelfde punt).

Echt hout fineer op MDF met texturen =
FORM.
Test Eigenschap Veta Fuji Mojave Eenheid
EN 318 Maatvastheid: lengte/breedte 0.4 0.4 0.4 %
EN 318 Maatvastheid: dikte 6 6 6 %
Toleranties
EN 324-1 Dikte Nominale dikte +0,5 mm
EN 324-1 Lengte en breedte +2, max 5 mm/m
EN 324-1 Haaksheid *2 *2 *2 mm/m
EN 324-1 Rechtheid rand +1,5 1,5 +1,5 mm/m
- Uitlijning textuur 1 1 1 mm/m
- Max. textuurdiepte 0,8+0,2 0,5+0,2 0,5+0,2 mm
Formaldehyde Aanbevelingen bewerking

Het moet altijd overdekt en op een

vlakke ondergrond worden bewaard.

De luchtvochtigheid voor een optimale
bewaarconditie is 65%o, drogere of vochtige
omgevingen moeten worden vermeden.

In geen geval mag er direct contact met water
zijn. De noppen dragers moeten altijd uitgelijnd
zijn met de verticaal.

Stapel in geen geval meer dan 4 lagen.

Als de verpakking tijdens het hanteren
beschadigd raakt, moet deze opnieuw worden
verpakt voor een juiste conservering van het
product.

Zaag voor gebruik aan weerszijden van de
lengtemaat 25mm schoon.

Aanbevelingen gebruik
Aanbevolen voor gebruik binnenshuis in een
droge omgeving.

Lakaanbevelingen

Voor aanbevelingen voor hantering en afwerking,
zie de informatie in deze brochure of bezoek
onze webpagina.

DATABLADEN
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